Refractarios FARA S.C.A.

PLANTA 1Y ADMINISTRACION GENERAL

Calle 71 (América) N° 3979 — (B1653HFI) VILLA BALLESTER
BUENOS AIRES - REPUBLICA ARGENTINA

TEL/FAX: (5411) 4768.0538 / 4767.5840

PLANTA 2Y FABRICA
Ruta 25 y Levene — (1629) PILAR
BUENOS AIRES — REPUBLICA ARGENTINA



Desde hace mas de 80 afios FARA SCA fabrica toda la gama de productos silico-aluminosos y de alta alimina hasta 90%; cordieritas,

antiacidas, aislantes, etc.
Cuenta con tres plantas, ubicadas en las localidades de Villa Ballester, Pilar y Villa Rosa, en la provincia de Buenos Aires, que en total

tienen una capacidad anual de produccion de 30.000 tn.
Cumpliendo normas de calidad nacionales e internacionales, con un equipo técnico altamente calificado y una tecnologia de
avanzada, FARA SCA provee soluciones en materiales refractarios para las industrias siderurgica, vidriera, quimica, cementera,

ceramica, aluminio, frigorifica.



Ladrillos Refractarios

Peso especifico |Variacion lineal permanente(Mddulo de rotura Rotura por Deformacién bajo | Porosidad CPE Temperatura Andlisis Quimico (%)
aparente (g/cm3) (%) a la flexion compresion en frio carga (%) aparente Equivalente Sio, AlLO; | TiO, Fe,0;3 CaO MgO Na,O0 K,0 Pérdidas x
1350°C  1400°C 1600°C (kg/cm2) (kg/cm2) 1300°C| 1450°C (%) (Orton) (°C) calcinacion
FARA 35 >2.10 <1.5¢c - - > 60 > 250 <4 - <20 > 30 1665 - > 35 - - - - - - -
FARA 35 D (extra duro) 22.20 <1.5c - - >80 > 300 <3 - <15 230 1665 - 235 - - - - - - -
FARA 40 22.20 <1.5¢c - - 270 > 250 <3 - <18 231% 1699 - > 40 - - - - - - -
FARA 40 D (extra duro) 22.25 - <1.5¢c - > 100 > 450 <3 - <15 231% 1699 - > 40 - - - - - - -
FARA 43 22.20 - - <3E 270 > 250 <4 - <20 232 1717 - 243 - - - - - - -
FARA 43 D (extra duro) 22.25 - - <3E >80 > 350 <4 - <16 232 1717 243 - - -
FARA 45 >2.30 - - <3E > 60 > 300 <4 - <20 >33 1743 <47 > 45 2 2 <0.5 <0.5 <0.5 <2 <0.5
FARA 45 D (extra duro) 22.35 - - <1E > 100 > 400 - 4 <15 >33 1743 <47 245 2 <0.5 <0.5 <2 <0.5
FARA 50 22.35 - - <4E > 100 > 400 - <3 <18 >34 1763 <44 > 48 <0.5 <25 5
FARA 60 >2.40 - - <4.5E >80 > 350 - <3 <20 > 35 1785 <34 > 58 3 <0.5 <2
FARA 60 D (extra duro) >22.40 - - <4.5E >80 > 350 - <3 14-17 235 1785 <34 > 58 <3 < <0.5 2
FARA 70 >22.50 - - <6E 290 > 400 - <4 <20 236 1804 <24 > 68 <3 < <0.5
FARA 80 > 2.65 - - <4E > 90 > 450 - 3 <21 > 37 1820 <17 >78 1 <0 <0.5
FARA 90 >2.85 - - <1E >80 > 500 - < <20 > 38 1835 <7 > 88 < < <0.5 <0.5 < <
Liga Quimica
Peso especifico |Variacion lineal permanente(Mddulo de rotura Rotura por Deformacién bajo | Porosidad CPE Temperatura Andlisis Quimico (%)
aparente (g/cm3) (%) a la flexion compresion en frio carga (%) aparente Equivalente Sio, AlLO; | TiO, Fe,0;3 CaO MgO P,0s Na,O Pérdidas x
1350°C  1400°C 1600°C (kg/cm?2) (kg/cm2) 1300°C  1450°C (%) (Orton) (°C) +K,0 calcinacion
FARA 60 LQ >2.55 - - <2E 2150 > 500 - <1 <20 235 1785 <32 > 58 <0.5 <0.5 <1 <1
FARA 70 FS 2 2.65 - - <2E 2150 > 500 - <1 <20 236 1804 <22 > 69 < <0.5 <0.5 <1 <1
FARA 80 FS >2.70 - - <2E > 150 > 500 - <1 <20 > 37 1820 <12 >78 <3 <0.5 <0.5 <1 <1
FARA 85 LQ 22.70 - - <2E 2150 > 600 - <1 <18 - - <20 > 81 <3 <0.5 <0.5 <1 <1
FARA 85 22.70 - - <2E >80 > 400 - <1 <20 - - <13 285 < <1 <0.5 <0.5 < <1 <1
Cordierita
Peso especifico |Mddulo de rotura Rotura por Porosidad CPE Temperatura a Andlisis Quimico (%)
aparente (g/cm3) a la flexion compresion en frio | aparente Equivalente Si0, AlL,O, Tio, Fe,0; | CaO | MgO | Na,0O Pérdidas x
(kg/cm2) (kg/cm2) (%) (Orton) (°C) (x10°°C?) +K0 calcinacion
CORDIEFAR 22.10 250 > 150 <20 20-23 1564-1605 <3.5 <56 230 <2 <3 <1 <3 <1 <0.5
a: Coeficiente de dilatacion lineal
Antiacidos
Peso especifico |Mddulo de rotura Rotura por Porosidad Absorcion Solubilidad en Temperatura Analisis Quimico (%)
aparente (g/cm3) a la flexion compresion en frio | aparente de agua acido sulfarico méxima de uso Si0, | ALO; | TiO, | Fe,0, Ca0o MgO Na,O Pérdidas x
(kg/cm2) (kg/cm2) (%) (%) (%) (°C) +K:0 | calcinacion
ANTIACIDO Tipo | 22.15 2150 > 800 <7 <3 <15 1100 <65 <30 <3 <15 <0.5 <0.5 <4 <1
ANTIACIDO Tipo Il >2.10 > 100 - <6 <6 <10 - - - - - - - -




Ladrillos Refractarios (cont.)

Especiales
Peso especifico Variacion lineal Médulo de rotura Rotura por Deformacion bajo carga (%) | Porosidad CPE Temperatura Analisis Quimico (%)
aparente (g/cm3) permanente (%) a la flexion compresion en frio| aparente Equivalente Sio, | AlLOs Tio, Fe,0; Ccao MgO Na,0 Pérdidas x
1350°C | 1400°C |1600°C (kg/cm2) (kg/cm2) 1300°C  1450°C 1595°C (%) (Orton) (°C) +K0 calcinacion
FARA-SIL (Semi-Silice) >2.00 - < 1.5E 215 2100 - - <20 226 1621 <82 >78 <0.5 <0.5 <0.5 <1 <0.5
FARA-MULL (Mullita) >2.53 - - <1.5C > 100 2 600 - <5 <16 237 1820 <30 > 68 <0.5 < <0.5 <0.5 <1 <0.5
FARA I-M >22.20 <1.5C - - 260 2200 <4 - <22 229 1659 230 - -
FARA INGENIOS >2.15 - <1.5C - 260 2200 < - <20 231% 1699 - 237
FARA-CAL >2.35 - - <1.5E > 100 2400 <4 - <15 >33 1743 <47 > 45 < < <0.5 <0.5 2 .5
FARA-CAL (AC) >2.30 - - <3E >80 2350 - <4 - <17 233 1743 <47 245 < < <0.5 <0.5 <2 <0.5
Peso especifico |Variacion lineal permanente(Mdédulo de rotura|  Resistencia a la Porosidad Andlisis Quimico (%)
aparente (g/cm3) (%) a la flexion abrasion aparente Si0, | ALO; | TiO, | Fe,0; | CaO MgO | Na,0 Sic pérdidas x
1350°C  1400°C  1600°C (kg/cm2) (%) (%) +K,0 calcinacion
FARA-MULL-SiC >22.50 - - | <1.5C > 100 210 <15 <30 242 <1 <1 <0.5 <0.5 <1 220 <0.5
Peso especifico |Mddulo de rotura Rotura por Porosidad CcP SiC
aparente (g/cm3) a la flexion compresion en frio | aparente
(kg/cm2) (kg/cm2) (%) (Orton) (%)
CARBU-FAR >2.45 > 100 > 500 <20 > 29 > 90




Ladrillos aislantes

Peso especifico Variacion lineal permanente (%) Médulo de rotura a Rotura por Porosidad Analisis Quimico A*
aparente (g/cm3) la flexion compresion en frio aparente (%) (Kcal m/ m” h °C)
1065°C 1150°C 1230°C 1400°C 1510°C (kg/cm2) (kg/cm?2) (%) Al,03 Fe,03 430°C 760°C 1065°C
F-20 < 0.64 <2c - - - - 25 >7 - - - <015 | <021 | <025
430°C 760°C 1065°C
F-20C <0.64 <2c - - - - 25 27 - - - - - -
430°C 820°C 1230°C
F-23 <0.77 - - <2c - - 27 212 - - - <0.21 <0.25 <0.30
430°C 820°C 1230°C
F-23C <0.77 - <2.5¢c - - - 27 >12 - - - - - -
430°C 900°C 1400°C
F-26 <0.86 - - - <2c - 210 215 - - - <0.28 <0.43 <0.58
430°C 900°C 1400°C
F-28 <0.96 - - - - <2-c 210 215 - - - <0.38 <0.53 <0.68
1000°C 1200°C
F-67 <1.29 - - - <2c - 212 > 20 259 > 66 <1.5 - <0.4 <0.43
A = Coeficiente de transmision térmica a temperatura media de 1100°C
Especiales
Peso especifico |Variacion lineal permanente| Porosidad A*
aparente (g/cm3) (%) aparente (Kcal m/ m*h °C)
1350°C (%) 100°C 500°C 800°C
AISLA-SIL (Silice) < 1.20 <1.4E 252 <0.35 | <0.45 | <0.55




Hormigones Refractarios

Densos
Temp. max. Peso especifico Variacion lineal permanente (%) Médulo de rotura a la flexion Rotura por compresion en frio Andlisis Quimico (%)
de uso aparente (g/cm3) (kg/cm2) (kg/cm2) Si0, | ALO; | TiO, |Fe,03 | CaO | MgO | Na,O | Pérdidas x
(°C) 110°C  850°C | 850°C 1000°C 1200°C 1300°C 1350°C 1400°C 1500°C 1600°C| 110°C 850°C 1000°C 1200°C | 110°C 850°C 1000°C 1200°C] K:O calcinacion
1200-35 1260 2185 | 21.75 | <£0.2c | £0.3c | £0.5c - - - - - > 30 215 > 10 > 100 > 50 > 50 - <50 | 234 1 6 9 <1 <1 <1
1200 RV 1260 2180 | 21.70 | £0.2c | £0.3c | £0.5c - - - - - 230 215 210 250 255 250 235 [2100| <56 | 225 1 6 9 <1 <3 <1
1350-40 “F” 1370 22.00 | 21.90 | £0.2c | £0.3c - - <1.0c - - - 235 210 28 2150 >80 250 - <42 | 239 1 6 <9 <1 <1 <1
1350-40 “G” 1370 >2.00 | 21.90 | £0.2c | £0.3c - - <1.0c - - - > 40 215 >10 - 2200 | 2100 > 80 - <42 | 239 1 6 <9 <1 <1 <1
1350-40 | 1370 22,05 | 21.95| <0.2c | £0.3c | £0.3c - <0.5c - - - > 60 230 > 20 - 2200 | 2140 > 80 - <43 | 238 1 7 <11 <1 <1 <1
1450-45 1480 2190 | 2180 | <0.2c | £0.3c | £0.3c | <0.4c - <0.5c - - 260 220 220 - 2120 >80 260 - <45 | 244 1 3 <7 <1 <1 <1
1500-50 1480 22.05 | 2195 | £0.2c | £0.2c | <0.4c | <0.4c - <0.5c - - 250 220 220 - 2200 | 2100 | =100 - <38 | 248 1 3 <11 <1 <1 <1
1600-60 “F” 1600 2210 | 2190 | £0.2c | £0.3c | <0.4c | <0.5c - <0.5c | £0.6c [ <1.0c | 250 215 >15 - > 150 > 90 >70 - <38 | 258 1 3 7 <1 <1 <1
1600-60 “G” 1600 2220 | 2210 | <£0.2c | £0.3c | <0.4c | £0.5c - <0.5¢c | £0.6c | £1.0c | 255 220 215 - 2275 | 2150 | 2120 - <31 | 258 1 3 7 <1 <1 <1
1650-65 1650 223 2210 | £0.2c | £0.2c | £0.3c - - - - <1.0c | 250 230 225 - 2300 | 2150 | 2150 - <26 | 265 1 3 <8 [<05| <1 <1
1700-70 1700 2230 | 2220 | £0.1c | £0.2c | £0.3c | <0.4c - <0.5c | £0.6c [ <1.0c | 260 240 > 30 - 2250 | 2170 | 2110 - <22 | 268 1 3 7 <1 <1 <1
1800-80 1800 2225 | 2215 | <£0.2c | £0.3c | <0.4c | <0.4c - <0.6c | £0.7c | £1.0c | 245 225 220 - 2150 | 2100 290 - <8 | 278 1 4 <9 1 <1 <1
1800-80 E 1500 2230 | 2220 | £0.2c | £0.2c | £0.4c | £0.5c - <0.6c | £1.5c - > 40 220 220 - 2100 >80 >80 - <7 | 278 1 <4 9 <1 <1 <1
1900-90 1900 2270 | 22.50| <0.2c | £0.2c | £0.3c | £0.3c - <0.5c | £0.6c | <0.5E | 260 230 > 20 - 2200 | 2150 | =100 - <88 1 |<15]| <9 1 <1 <10
1950-95 1950 2290 | 22.75|<0.2c | £0.2c | £0.3c | £0.3c - <0.5¢c | £0.6c | <0.5E | 280 230 220 - 2350 | 2130 | 2120 - - <95 <1 [<15(|<45| <1 <1 <2
Bajo cemento (HBC)
Temp. max. Peso especifico Variacion lineal Modulo de rotura a la Rotura por compresion Andlisis Quimico (%)
de uso aparente (g/cm3) permanente (%) flexién (kg/cm?2) en frio (kg/cm2) Si0, | Al,Os | SiC | TiO, |Fe,03| CaO | MgO | Na,0 Pérdidas x
(°C) 110°C  850°C | 850°C 1000°C 1100°C| 110°C 850°C 1000°C| 110°C 850°C 1000°C K:O calcinacion
HBC 40 1350 2220 | 22.15| <£0.2c | £0.2c | £0.3c > 60 270 260 2300 | 2350 | 2300 | <53 | 240 - <1 <1 <2 |trazas| <1.5 <1
HBC 45 1600 2225 | 22.20 | £0.2c | £0.2c | £0.3c 240 250 260 2180 | 2300 | 2300 | <51 | 243 - <1 <1 <2 |trazas| <1.5 <1
HBC 52 1650 2230 | 22.25| <0.2c [ £0.2c | <0.3c | 2130 | 2120 | 2120 | 2550 | 2530 | 2450 | <45 | 250 - <1 <1 <2 |trazas| <1.5 <1
HBC 60 1680 2245 | 2235 | <0.2c [ £0.2c | <0.3c | 2110 | 2100 | 2110 | 2450 | 2400 | 2450 | <35 | 260 - <1 <1 <2 |trazas| <1.5 <1
HBC 70 1700 2255 | 22,50 | £0.2c | £0.2c | £0.3c | 2400 290 2100 | 2350 | 2450 | 2500 |23-27|70-74 - 0.5-1|0.5-1| 1-2 [trazas| 1-1.5 0.5-1
HBC 82 1750 2265 | 22.60 | <0.2c [ £0.2c | <0.3c | 2100 | 2150 | 2150 | 2400 | 2550 | 2650 |11-15|80-84 - 0.5-1]0.5-1| 1-2 [trazas| 1-1.5 0.5-1
HBC 90 1800 23.10 | 23.00 | £0.2c | £0.2c | <0.3c | 2170 | 2200 | 2250 | 2400 | 2500 | =700 2-4 [90-94 - 0.5-1|0.5-1| 1-2 [trazas| 1-1.5 0.5-1
HBC 95 1850 23.10 | 23.00 | 0-0.2c | 0-0.2c | 0-0.3c | 2170 | 2200 | 2250 | 2400 | 2500 | =700 4-5 [93-95 - 0.5-1]0.5-1| 1-2 [trazas| 1-1.5 0.5-1
HBC 50 (SiC) 1650 2240 | 22.30 | £0.2c [ £0.2c | <0.3c | 2110 | 2100 | 2110 | 2450 | 2400 | 2450 | <15 | 250 | 229 1 <1 <2 |trazas| <1.5 <1
HBC 70 (SiC) 1700 2260 | 22.55| <0.2c [ £0.2c | <0.3c | 2130 | 2120 | 2110 | 2550 | 2600 | 2700 | <24 | 270 | 210 | < <1 <2 |trazas| <1.5 <1
HBC 40 SiC-Gun 1450 2225 | 22.15| £0.2c | £0.2c | £0.3c > 90 >70 > 90 2500 | 2400 | 2700 | <25 | 231 | 238 | <1 | <05 <3 (<05 <1
HBC SUPERFLOW-30SiC 1500 2270 | 22.65| <0.2c | £0.2c | <0.3c | 2130 | 2120 | 2110 | 2500 | 2700 | 2700 | <10 | 255 - <05|<05| <3 | <05 <1
HBC MULL 1700 2260 | 22.55| <0.2c | £0.2c | <0.3c | 2150 | 2140 | 2130 | 2600 | 2550 | 2550 |<23.5 70 - <1 <1 <2 |trazas| <1.5 <




Hormigones Refractarios (cont.)

Aislantes
Temp. max. Peso especifico | Variacidn lineal permanente (%) | Mddulo de roturaala | Rotura por compresion Andlisis Quimico (%) A
de uso aparente (g/cm3) flexion (kg/cm2) en frio (kg/cm2) SiO, | AlL,O; | TiO, | Fe,05| CaO | MgO | Na,O Pérdidas x (Kcal m/
(°C) 110°C  850°C | 850°C 1000°C 1200°C 1300°C| 110°C 850°C 1000°C| 110°C 850°C 1000°C K:O calcinacion m’h °C)
1000 1050 2095 | 20.85 | <0.5c | <£0.7c - - 25 >3 >3 215 >7 >7 <48 | 223 [ <15| <11 | <16 1 <2 <1 0.19(a)
1300 1350 2160 | 21.50 | £0.3c | £0.5c | <0.5c | £1.5c | 210 25 >3 225 210 27 <48 | 230 | <15 8 | <12 1 <2 <1 0.21(b)
1300 S 1350 2125 | 21.15 | £0.3c | £0.5c | £0.5c | £1.5c | 210 25 25 235 215 215 <40 | 235 | <15| <7 [ <15 | < <2 <1 0.21(b)
A-50 1450 2160 | 21.55| <0.3c [ £0.5c | £0.5c | £1.5c | 240 225 220 | 2180 | 275 270 |[<40.5| 250 | <0.5|<05|<65|<05| <05 <1 0.85(c)
A = Coeficiente de transmision térmica a temperatura media de 1100°C
a: promedio a 531 °C
b: promedio a 545 °C
c: promedio a 1100°C
Proyectables
Temp. max. Peso especifico Variacion lineal permanente Mddulo de rotura a la Rotura por compresion Analisis Quimico (%)
de uso aparente (g/cm3) (%) flexion (kg/cm2) en frio (kg/cm2) Si0, | Al,Os | SiC | TiO, |Fe,0s| CaO | MgO | Na,O | Pérdidas x
(°C) 105°C  850°C | 850°C 1000°C 1100°C 1200°C 1300°C 1400°C 1500°C 1600°C| 110°C 850°C 1100°C| 110°C 850°C 1100°C K:O calcinacion
1350-45 (F) GUN 1350 2190 | 21.80 |0-0.2c|0-0.2c({0-0.3c - - - - - 240 > 20 > 10 2150 | 2100 > 80 <51 | 243 - 1 1 <2 |trazas| <1.5 <1
1700-70 (F) GUN 1700 2250 | 22.35 |0-0.2c|0-0.2c{0-0.3c - - - - - >80 > 40 > 30 2350 | 2250 | 2200 | <27 | 270 - 1 <1 <2 |trazas| <1.5 <1
1600-60 (F) GUN 1600 2210 | 21.90 | £0.2c | £0.3c - <0.4c | £0.5c | £0.5c | <0.6c | <1.0c 240 215 215 2120 >80 260 <31 | 258 - < < <7 <1 <1 <1




Morteros Refractarios

Humedos
Retencién de Retenido Retenido | Mddulo de roturaala| Humedad |Alumina (Al,03)| Cromo (Cr,0s) Refractariedad Cuarteo
agua tamiz N° 20 | tamiz N° 30 flexion (kg/cm2) a105°C a 105°C Sin escurrimiento a Sin grietas ni
(minutos) (%) (%) 105°C 1230°C 1500°C (%) (%) (%) fisuras a 105 °Cy
1400-35% 22 <0.5 <5.0 > 35 - - <25 <35 - 1400 °C 1400 °C
1500-40% 22 <0.5 <5.0 >35 - - <25 <40 - 1500 °C 1500 °C
1500-40% (HE) (a) 22 <0.5 <5.0 >35 - - <25 <40 - 1500 °C 1500 °C
1600-40% AR 22 <0.5 <5.0 >70 | >90 | >100 <18 <40 - 1600 °C 1600 °C
1600-50% 22 <0.5 <5.0 > 30 - - <25 <50 - 1600 °C 1600 °C
1700-60% 22 <0.5 <5.0 > 40 - - <25 <60 - 1700 °C 1700 °C
1700-60% AR (b) 22 <0.5 <5.0 > 70 - - <16 <60 - 1700 °C 1700 °C
1750-70% 22 <0.5 <5.0 > 40 - - <25 <70 - 1750 °C 1750 °C
1800-80% 22 <0.5 <5.0 > 40 - - <25 <80 - 1800 °C 1800 °C
1900-90% 22 <0.5 <5.0 > 40 - - <25 <90 - 1900 °C 1900 °C
MULL 22 <0.5 <5.0 > 40 - - <25 <55 1600 °C 1600 °C
ALU-CROM 22 <0.5 <5.0 > 20 - - <20 <15 230 1700 °C 1700 °C
a: Horno Eléctrico
b: Alta Resistencia
Secos
Retencién de Retenido Retenido | Médulo de roturaala| Humedad |Alimina (Al,0s)| Silice (SiO;) a Refractariedad Cuarteo
agua tamiz N° 20 | tamiz N° 30 flexion (kg/cm2) a105°C 105°C Sin escurrimiento a Sin grietas ni
(minutos) (%) (%) 105°C 1230°C 1500°C (%) (%) (%) fisuras a 105 °Cy
1500-40% 22 <0.5 <5.0 > 10 - - <2 <40 - 1500 °C 1500 °C
1600-50% 22 <0.5 <5.0 > 10 - - <2 <50 - 1600 °C 1600 °C
1700-60% 22 <0.5 <5.0 > 10 - - <2 <60 - 1700 °C 1700 °C
1750-70% 22 <0.5 <5.0 > 10 - - <2 <70 - 1750 °C 1750 °C
1800-80% 22 <0.5 <5.0 > 10 - - <2 <78 - 1800 °C 1800 °C
Antiacidos
Retencién de Moddulo de roturaala| Humedad Silice (SiO,) a Refractariedad Cuarteo
agua flexion (kg/cm2) 105°C Sin escurrimiento a Sin grietas ni
(minutos) 105°C (%) (%) fisuras a 105 °Cy
Motero resistente a dcidos 21 >5 <25 <85 1100 °C 1100 °C




Plasticos Refractarios

CPE (Orton) |Variacion lineal permanente (%) Humedad {ndice de trabajabilidad Al,05
(°C) 1400°C  1600°C  1650°C (%) (% deformacion) (%)
Tipo Il 31 % 231% <2.5c - - <15 215 238
Tipo 1132 % 232% - <2.5c - <15 215 240
Tipo | 34 >34 - <2.5c - <15 >15 247.5
Tipo | 35 235 - <2.5c <3E <12 230 258
Tipo | 36 236 - <5E - <15 215 267.5
Tipo | 37 237 - <2.5c - <15 215 277.5
Temp. max. Peso especifico Variacién lineal ~ [Médulo de rotura a la indice de trabajabilidad Humedad Andlisis Quimico (%)
de uso aparente (g/cm3)| permanente (%) flexion (kg/cm2) SiO, | Al,Os | TiO, | Fe,0; | CaO [ MgO | Na,O P,0s Pérdidas x
(°C) 110°C 1650°C 110°C (% deformacion) (%) K:O calcinacién
Tipo | 38 1800 >2.75 <0.5c 220 > 20 215 <2 > 88 <2 <1 <2 <1 <1.5 <3 <1
Temp. max. Peso especifico | Variacion lineal Médulo de rotura ala indice de trabajabilidad Humedad Andlisis Quimico (%)
de uso aparente (g/cm3) | permanente (%) flexion (kg/cm2) SiO, | Al,Os | TiO, | Fe,0; | CaO | MgO | Na,O P,0s Cr,05 Pérdidas x
(°C) 105°C | 850°C 850°C | 1400°C | 1050°C | 850°C |1400°C (% deformacién) (%) K:O calcinacion
AL CROM 1750 22.65 | 22.55 <0.2c | £0.5¢c 215 250 2150 225 210 <5 275 <2 <1 |<05[<05| <15 <8 25 <15
Liga Quimica
CPE (Orton) Variacion lineal | Compresion en frio | Médulo de rotura a Humedad Indice de trabajabilidad Al, O3
permanente (%) (kg/cm2) la flexion (kg/cm2)
(°c) 1650°C 110°C 110°C (%) (% deformacién) (%)
Tipo | 35-65 (LQ) 231 <4E > 60 220 <15 235 265
Liga Fosforica
Temp. max. Peso especifico Variacion lineal permanente Médulo de rotura a la {ndice de trabajabilidad Humedad SiO, | AlL,O3 | P,Os | TiO, | Fe;05 | CaO | MgO | Na,O | Pérdidas x
de uso aparente (g/cm3) (%) flexion (kg/cm2) K+O calcinacion
(°C) 110°C  850°C | 850°C 1000°C 1200°C 1300°C 1400°C 1650°C| 110°C  850°C  1400°C (% deformacién) (%) @) | ) | 5) | @) | ) | ) | ) | (%)
F-85-P 1800 2260 | 2250 |<0.2c| <0.2c | <0.4c | <0.4c | £0.5c | <£1.5c > 40 > 30 270 >15 <15 <10 | 283 <3 <1 <1 <1 <1 <1 <1
F-90-P 1900 2.7 2255 | £0.2c | £0.2c | <0.4c | <0.4c | £0.5c | <£1.5c >70 > 90 >120 >15 <10 <6 288 | <3 <2 <1 <1 <1 <1 <1
Grafitados
CPE (Orton) Variacion lineal Humedad | Indice de trabajabilidad Andlisis Quimico (%)
permanente (%) Al,03 Sio, Pérdidas x
(°C) 1400°C  1600°C (%) (% deformacion) calcinacion
Tipo |l 33 (grafitado) >33 - <3E <12 >30 235 - >11
Tipo | 36 (grafitado) >36 - <2.5¢c <15 >15 > 65 -
Semi-Silice Grafitado 226 0.5¢-0.5E - <15 230 <10 > 69 <20




Tierras Refractarias

CPE (Orton) Grado
(°Q)
Tierra Cono 26 >26 G/F
Tierra Cono 28 >28 G/F
Tierra Cono 31 >31 G/F
Tierra Cono 31 % >31% G/F

G: Grueso
F: Fino
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